ultima fase evolutiva

NUEVA
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Con la 335linear cubrira de forma dptima los procesos
y la sujecion de todas sus diferentes piezas:

- Fabricacion y reafilado de herramientas de arranque
de viruta

- Rectificado, fresado, pulido y acabado de implantes

+ Rectificado de proceso seguro: desde fresas helicoidales
hasta microherramientas

Una caracteristica importante de la serie 335/inear es su construccion excepcionalmente estable y compacta.
a Con una inclinacion inferior a 30°, el husillo portamuelas permite que la estructura de los ejes sea muy

robusta y ofrece mas ventajas: amplio compartimento de trabajo con pequefa superficie de instalacion,
acceso excelente durante la preparacién y mejor visibilidad del punto de rectificado. La serie

SCQ-“E 335/inear esta equipada con 5 ejes CNC y con la tecnologia de control digital mas
w moderna. Schitte garantiza la sencillez de manejo y programacion de las maquinas

= racias al software SIGSpro de desarrollo propio.
335=linear J P prop

La estabilidad térmica de la maquina es fundamental para los trabajos de rectifi-
cado mas precisos, a lo cual contribuye su estructura basica estable. La bancada
de la maquina forma una unidad con el depdsito de lubricante refrigerador, que
contiene mas de 400 litros de lubricante a temperatura regulada. Las fuentes de calor de
la maquina, como los potentes motores de accionamiento del husillo portamuelas, la rotacion
de las piezas y el eje pivotante, también se refrigeran con el propésito de mantener un nivel
de temperatura constante y homogéneo en toda la estructura de la maquina.

« Construccion compacta: superficie de instalacion reducida y compartimento
de trabajo amplio

- Compartimento de trabajo abierto: buena visibilidad del arranque de viruta

» Carcasa optimizada: accesibilidad excelente y preparacion sencilla

« Estructura de ejes robusta y transmision optima de la fuerza: eje pivotante
inclinado

« Sin apenas movimientos de compensacion: punto de oscilacion del husillo

: ] _ : portamuelas optimizado

as amoladoras-335/inear impresionan por el reducido espacio g | - WL - Estabilidad térmica: accionamientos refrigerados y bancada de la maquina
que necesitan'y su gran compartimento de trabajo. ~ - térmicamente estable

+ Manejo sencillo: software intuitivo SIGSpro de Schiitte
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El amplio rango de giro del cabezal rectificador posibilita todas las posiciones necesarias de la muela con respecto a la pieza.
Revoluciones: 15 000 rpm, opcionalmente 24 000 rpm.

En el ambito de la tecnologia de rectificado, Schiitte responde a las crecientes deman-
das de complejidad y precision de un mercado orientado al futuro con la 335/inear.
Entre sus componentes fundamentales destacan los potentes accionamientos de gran
precision exactamente adaptados al software y a la tecnologia de control.

Todos los accionamientos de rotacion se han disefiado como accionamientos directos digitales y disponen de
sistemas de medicion directos de alta resolucion. El compacto y potente husillo portamuelas con un par de husillo de
15 Nm y una velocidad de 15 000 rpm es capaz de arrancar grandes volumenes de viruta e, incluso, es apto para
mecanizados tales como el rectificado profundo de alto rendimiento. Ademas, opcionalmente puede adquirirse un
husillo portamuelas capaz de alcanzar hasta 24 000 rpm, una velocidad que permite utilizar puntas de rectificado
eficazmente.

El alojamiento HSK para las muelas garantiza una elevada precision de sujecion y permite un rapido cambio manual
0 automatico de los paguetes de muelas. Una particularidad de Schutte es que las boquillas de lubricante refrigera-
dor se cambian junto con el paquete de muelas. De este modo se garantiza que, incluso en el cambio automatico,
se consiga un suministro de lubricante refrigerador adecuado para cada proceso de rectificado.

« Procesos flexibles gracias al cambio automatico
de muelas
- Refrigeracion y lubricacion 6ptimas debido al
cambio conjunto del paquete de muelas y las
boquillas de lubricante refrigerador
- Elevada precision de cambio gracias al alojamiento HSK
Hasta 24 000 rpm
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Rectificado cilindrico exterior Rectificado cilindrico interior

El principal campo de aplicacion de la 335/inear es la fabricacion y la preparacion de
herramientas de arranque de viruta para el mecanizado de metal y los trabajos con
madera. En lo referente a la longitud y el diametro de las piezas de trabajo, cubre un
amplio rango de aplicaciones; desde herramientas muy pequenas hasta fresas madre,
todo es posible.

Para las distintas aplicaciones se dispone de multiples opciones de tensado, guiado y apoyo manual o
automaticos de las piezas. Segun la precision de rotacion necesaria y las tolerancias del
vastago de pieza, se puede mecanizar con sujecién de pinza, mandril automatico de varios
alcances o mandril expansivo hidraulico de alta precisién. Los casquillos intermedios tam-
bién pueden cambiarse automaticamente. En caso de piezas con una relacion longitud—dia-
metro grande, adicionalmente puede utilizarse un cabezal mévil o diferentes variantes de
apoyo: se puede elegir entre un montaje fijo debajo del punto de rectificado o un montaje

en el que el cabezal movil se mueva con la pieza.

Herramientas muy pequenas Herramientas muy largas, sujetas en un husillo hueco

Gracias a sus elevados pares de giro y a una excelente precision de marcha concéntrica y de
division, el eje de rotacion universal para piezas permite un guiado potente y exacto en

las operaciones mas exigentes, como el rectificado de perfiles y angulos de piezas. Puede funcionar en un rango

de revoluciones muy amplio, hasta un maximo de 2500 rpm. De este modo, también pueden realizarse operaciones
de rectificado cilindrico, como el rectificado de piezas con curvatura exterior o el rectificado escarpado lateral.

La rigidez y el dinamismo estan perfectamente adaptados entre si, lo cual permite cubrir un rango de diametros

de pieza de 0,01 mm a 200 mm (opcionalmente hasta 280 mm).

F

« Elevados pares de giro, elevada precision
de division

- Adecuado para el rectificado cilindrico
y de perfiles

+ Hasta 2500 rpm

.1.|i

Herramientas de gran didmetro Herramientas de gran masa
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Apoyo abatible Contrapunto fijo Contrapunto abatible

Las soluciones de tensado, apoyo y guiado preciso de la 335/inear son tan variadas
y de tanta calidad como sus piezas.

Para poder tensar todas las variantes de herramientas de forma 6ptima, la 335/inear puede equiparse opcionalmen-
te con uno o dos carros adicionales. El carro adicional X1 puede utilizarse como carro de apoyo o como carro del
cabezal movil. La funcion de apoyo es posible gracias a que el carro puede acoplarse en la posicién deseada, bien en
el carro de la pieza bien en la bancada de la maquina. Por consiguiente, el apoyo puede utilizarse de forma fija res-
pecto a la pieza (p. ej., para el mecanizado frontal) o respecto a la muela (p. ej., para ranurar). La funcion de cabezal
movil se ejecuta mediante una carrera adicional neumatica.

De este modo pueden utilizarse los siguientes medios auxiliares de tensado en el carro adicional X1:
Apoyo abatible o fijo, cabezal mévil abatible o fijo, sistema de guiado de piezas, cualquier combinacion
de dos de las variantes citadas, dos apoyos abatibles o fijos.

El carro adicional X2 puede configurarse como carro del cabezal mévil o como carro del palet. Como carro
del cabezal movil, una carrera neumatica permite la funcion de tensado; como carro del palet, un eje NC mueve
el palet de piezas montado durante el ciclo de carga.

Las estructuras montadas sobre los carros adicionales X1y X2 pueden combinarse entre si segun se desee.
El usuario puede determinar para cada operacion de mecanizado qué estructuras deben utilizarse en qué posiciones.

« Dos carros adicionales en el eje X de la pieza

« Funcion de apoyo fija respecto a la muela o respecto
a la pieza

« Carrera adicional neumatica con funcién de cabezal mévil

« Estructura modular para el equipamiento flexible de los
medios auxiliares de fijacion

« Sistema de guiado de piezas, apoyos, cabezales moviles
y palets

- Apoyo y cabezal movil combinables en un carro

Ejemplo de aplicacion rectificado de
ranura: apoyo fijo respecto a la muela
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Modelos del cargador de muelas:

Izquierda: 12 posiciones (opcional)
Derecha: 24 posiciones (opcional)

Abajo: 5 posiciones (estandar)

SCHUTTE 335LINEAR | 011

Las ventajas que aporta este sistema a la productividad no solo se aprecian en unos
potentes procesos de rectificado, sino también en el mayor grado de automatizacion.
Asi, se requieren conceptos flexibles como el cambio automatico de muelas para
una fabricacion sin intervencion humana. Schiitte tiene las soluciones innovadoras
y a medida para satisfacer estos requisitos.

El cambio automatico de muelas se realiza utilizando los ejes de la maquina, con los que se alcanza la posicion
de transferencia exacta. Una interfaz HSK en el husillo garantiza el posicionamiento de la muela con precision
micrométrica.

Los distribuidores de lubricante refrigerador se cambian junto con las muelas, por lo que cada proceso tiene el su-
ministro de refrigerante dptimo incluso después del cambio automatico. Los cargadores permiten disponer de gran
variedad de muelas. También hay disponibles alojamientos de muelas para los mas diversos taladros. Los diferentes
modelos proporcionan una flexibilidad casi ilimitada: se puede elegir entre 5, 12 0 24 posiciones para muelas.

El equipamiento de serie de la 335/inear incluye un cargador de muelas de 5 piezas integrado en el espacio
de construccion. Opcionalmente puede utilizarse un cargador de 12 o 24 posiciones, en el que el siguiente paquete
de muelas se prepara en paralelo en el rapido intercambiador de 2 piezas.

+ Cargador de 5 muelas incluido en el equipamiento
de serie

- Disponible opcionalmente con cargador
de muelas de 12 o 24 piezas

- Cambio de muelas con los correspondientes
distribuidores de lubricante refrigerador
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-

Cargador de palets

Las soluciones de automatizacion de la 335/inear le permiten producir geometrias
en lotes de forma flexible y eficaz: desde una sola pieza hasta la produccidon en masa
altamente optimizada. Para ello, la 335/inear se automatiza como celda individual,
de manera que puede funcionar en efectivos turnos sin intervencion humana o incor-
porarse en instalaciones de produccion.

La 335linear ofrece diferentes sistemas de manejo en funcion de la pieza y el tamafo de lote. Todo es posible: desde
la carga manual hasta una celda robotizada completamente flexible, pasando por la solucion de recogida con carga-

dor de palets o de cadena.

En el cargador de palets, un brazo basculante de accionamiento neumatico se encarga de cargar y descargar las
piezas. Si el brazo se equipa con unas pinzas dobles, los dos procesos pueden realizarse de forma secuencial. El
brazo basculante es una solucion de recogida integrada en el espacio de construccion que permite combinar palets de
diferentes capacidades (max. 400 palets). El cargador de cadena (max. 100 piezas) funciona mediante un mecanismo
de agarre/giro montado sobre un carro en X.

Como alternativa al sistema de recogida, el mandril del eje de rotacion de la pieza también puede cargarse directa-
mente mediante un robot. La celda robotizada ofrece capacidades notablemente mayores (max. 3000) y la posibili-
dad de ejecutar acciones adicionales como girar, medir, descartar y similares. En funcién de las necesidades de fle-

xibilidad, el software permite las piezas de la reserva segun su didmetro, asi como un procesamiento por encargos.
Esto es posible también en el servicio combinado. Nuestras soluciones de agarre cambian con seguridad y precisién
cualquier tipo de pieza, con independencia de su forma.

+ Automatizacion escalable: recogida
con palet o cargador de cadena, robot

- Técnica de agarre precisa y segura

* Ciclos de cambio rapidos

- (Capacidad optimizada en un vastago
o flexibilidad de diametro

Medicion totalmente automatica y correccién
del didmetro al fabricar herramientas

darobotizada en combinacion con un cargador de pa]‘@ts externo
| i
X
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Herramientas de fresado Herramientas de taladrado Placas perfiladas Troqueles perfilados Herramientas de engranaje Herramientas para madera Productos médicos Aplicaciones especiales
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El manejo y la programacion sencillos también son posibles en procesos cinematicos comple-
jos. Schiitte lo ha demostrado al desarrollar la comoda interfaz de usuario y programacion
SIGSpro (Schutte Integrated Grinding Software).

El usuario consigue facilmente su objetivo, ya que el software puede realizar automaticamente numerosos pasos de trabajo y
tareas. Para ello, el software posee asistentes integrados que crean las operaciones de rectificado necesarias, determinan las
muelas adecuadas y asignan todos los parametros técnicos y de geometria; todo ello basandose en unas pocas consultas al
usuario.

Para obtener la maxima flexibilidad, SIG S pro permite combinar libremente las operaciones de rectificado necesarias y utili-
zarlas las veces que haga falta en un proceso de fabricacién. No existen limitaciones derivadas del tipo de herramientas preajus-
tadas. Ademas, SIGSpro siempre puede crear un subprograma NC especifico para cada uno de los dientes de la pieza. De
este modo se pueden conectar y desconectar de forma sencilla operaciones de rectificado o asignarles pardmetros especificos
para los dientes. Ademas, muchos parametros pueden variar a lo largo del corte.

En la simulacién tridimensional integrada se crea un modelo de superficies cerrado de la pieza. El angulo de observacion se
puede modificar o ampliar hasta conseguir ver los detalles mas pequefios sin pérdida de calidad y sin problemas. Una serie de
funcionalidades innovadoras aumentan la comodidad pues permiten, por ejemplo, calcular y sefalar el cuerpo de rotacion de
una broca escalonada y compararlo con el perfil tedrico.

Antes de empezar la produccién en la maquina, se puede comprobar la posibilidad de que se produzcan colisiones a lo largo
del proceso. Aqui se pueden tener en cuenta especialmente partes moviles de la maquina como el apoyo o el cabezal movil.

- Interfaz de mando completa, cdmoda y sencilla

« Sencillo aprendizaje gracias a los mends intuitivos,
similares a los de Windows.

 Simulacion en 3D integrada

+ Potentes funciones de medicion y analisis

+ Simulacidn del espacio de la maquina tomando
como base modelos tridimensionales fieles a la realidad

= Supervision automatica de colisiones

Hendmill

XStep tools
X modula

SIGSpro

Schutte Integrated
Grinding Software
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Ejemplo de aplicacion: fresa de mango con espiral mditiple  Ejemplo de aplicacion: broca escalonada Ejemplo de aplicacion: fresa escalonada

T;"'qﬂ':;;q"—" T S — s NUMROTO es una solucion integral para el rectificado de herramientas que se aplica

i = = &%'f' L - B s desde hace mas de 25 anos en maquinas de clientes de diversa indole. En respuesta a
L B L4}l

» HR . . . - . :
s 785 T A las peticiones de los usuarios, existe la opcion de adquirir la 335/inear con SIGSpro

(Schitte Integrated Grinding Software) o con NUMROTO.

El elemento central de NUMROTO es el sistema de programacion NUMROTOplus. NUMROTOplus permite la fabricacion
y el reafilado de una amplia gama de piezas. De este modo, pueden modificarse los detalles de cada pieza para una
mejor adaptacion a las necesidades individuales. NUMROTOplus se renueva constantemente con nuevas geometrias

y caracteristicas de piezas y se presenta como una inversiéon de futuro.

- |
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Eppdat e UM Seein B e WE S BEs P s . . . .
1) e e e — _I La solucién integral NUMROTOplus incluye, ademas del software NUMROTOplus, todos los elementos necesarios para
aplicar esta inteligencia en la herramienta. La simulacion en 2D de la pieza permite una evaluacion rapida de la pieza
programada. En la simulacion en 3D se puede, asimismo, observar el proceso de rectificado. Se pueden mostrar todos
los componentes relevantes de la maquina; se puede seleccionar un control de colisién de forma opcional. Se ofrece un
amplio abanico de ciclos de exploracidn para la pieza y la muela. La opcion «Job-Control» controla el funcionamiento
totalmente automatizado con todos los sistemas de automatizacién disponibles. Es posible documentar las piezas pro-

gramadas en forma de dibujo adaptado al taller mediante la funcion adicional NUMROTO Draw.

En la simulacién en 3D, puede representarse la 335/inear con todas sus opciones adicionales y relevantes para la colision.

« Sistema de programacion NUMROTOplus: amplio y en continuo desarrollo

+ Simulacion de la pieza en 2D integrada

- Simulacién en 3D integrada para la pieza y el compartimento de la maquina,
incl. control de colision

 Funciones de exploracion y medida para piezas y muelas

« Control totalmente automatizado mediante «Job-Control»

+ Documentacion mediante dibujos adaptados al taller (NUMROTO Draw)

NUMROTO O SIGSPRO: DOS BUENAS OPCIONES
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El HMI de los sistemas CNC individuales ofrece un amplio espectro de funciones para el control y diagndstico de la 335/inear. . .. . .. .
P P P y ciag El control CNC se determina también mediante la eleccion de uno de los dos sistemas

n@ de programacion. SIGSpro se credé para la familia de controladores SINUMERIK
SI E M E N s num ' ' 840D de la empresa SIEMENS; NUMROTO requiere un control del tipo NUM Flexium+,
- . de la empresa NUM.
CNC HighEnd Applicati
Control SIGS de Schutte rka’m“"y'fur “{t NCHighEnd Applications

T —— T o Los controles SIEMENS SINUMERIK 840D sl y NUM Flexium+, modernos y ampliables, regulan todos los ejes CNC,
Fls  Vew  Machig ‘II Help

asi como los husillos portamuelas de la maquina 335/inear de Schutte. Gracias a los accionamientos y motores inte-
grados, asi como a los conceptos integrales de seguridad SIEMENS Safety Integrated y UMSafe para hardware
y software, la 335/inear de Schitte cumple con todas las normas importantes de seguridad en materia de funciones

&

Operainn
de movimiento. De este modo, el sistema completo de control mediante software de rectificado, los accionamien-
tos, los motores y la seguridad estan adaptados entre si de forma armonica: garantia de éxito a la hora de poner en
marcha las aplicaciones programadas con SIGSpro o NUMROTO.

cul mil

Lyl Hehesd Flats [1]

Cyl. Hekical Fluts [7]

Cyl Hebes

El moderno HMI SIGSControl estandar de Schiitte conecta ambos sistemas CNC. Ofrece multiples funciones para el
control de la 335/inear, independientemente del sistema de control. Para conseguir un trabajo eficiente en la maqui-
na, es esencial contar con un control sencillo. SIGSControl se puede adaptar, por tanto, a diferentes condiciones de
control. El control tactil y mediante gestos forma parte de la produccion.

EEEEaSREEOEE

Total Runtime 00:04-40
MNo. of Teeth 0D/D
Inleed 2/0

Elements 2/0

- Sistema digital completo (CNC, accionamientos, motores)
- Sistema abierto y adaptable al equipamiento de la maquina y a las necesidades del cliente
« Calculo de la posicion mediante control interno en areas de escala inferior al nanémetro

 Gpndie | Loader | - X "Gt weel X apheana - ¥
' para una alta precision y un acabado excelente

Tool Selection 0/13

Time of Day 12:08:18 u

: Couple fixed to X axis
Spindle RPM o 12000 S S Target Feedrate 0.0 + Gestion de la seguridad amplia e integrada (conforme a las normas EN ISO 13849-1 y EN 61800-5-2)
TRy 45' Current Feedrate 0.0 - Solucion de automatizacion altamente productiva para la produccion CNC
Load 0 120 i : « Posibilidades de integracion éptimas en el entorno informatico de fabricas modernas
Axds Limit X plus 0.0000 L . . .. . . ,
- Importante optimizacion de tiempos y costes gracias al servicio de asistencia remota en linea
Axis Limit X minus -479.0000

+ Servicio y asistencia al cliente en todo el mundo
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Sistema de rectificado colocado Palpador giratorio para determinar Palpador adicional para medir
sobre el eje de la pieza (eje A) la posicion y medir las piezas las muelas en la maquina

Apoyo y guiado de
piezas delgadas

SCHUTTE 335LINEAR | 023

Cuando lo que se requiere es maxima precision, la 335/inear puede equiparse con
opciones adicionales que permiten alcanzar las mas elevadas precisiones incluso en
el servicio totalmente automatico.

Una vez sujeta la pieza, el palpador de piezas (siempre incluido) calcula la posicion y la orientacion exactas de esta.
Asimismo, una punta palpadora especial permite determinar la posicién de canales de refrigeracion. Opcionalmente
puede instalarse un segundo palpador de medicién en el eje de la pieza para poder medir de forma totalmente auto-
matica, p. €j., el didmetro y la longitud de salida de sujecion de las muelas en la maquina. Este palpador también
puede utilizarse para la termocompensacién. En ese caso, a intervalos ajustables se palpa una bola de referencia
colocada en la carcasa del husillo. Los resultados de palpado obtenidos se transmiten al

control a modo de correcciones del eje.

L.

A—
Las muelas pueden rectificarse en la maquina a los intervalos deseados. Para ello pueden
utilizarse herramientas de ajuste de muelas estacionarias o rotativas. Pueden emplearse como herramientas rotativas
rodillos de moldeo de diamante y rodillos de ajuste con productos de abrasion convencionales. El rodillo de ajuste
puede montarse opcionalmente en el eje de rotacion o en la carcasa del eje de rotacion con un accionamiento del
husillo propio. Ademas, puede ejecutarse un sistema de sensores de entrada y equilibrado.

Si se desea, la medicién de la maquina se lleva a cabo de forma totalmente automatica. Se garantiza asi una elevada

precision de repeticion de los resultados.

« Deteccion automatica de la posicion de la pieza
con el palpador de medicion tridimensional
- Punta palpadora especial para los canales de refrigeracion
+ Ajuste de las muelas en la maquina
+ Medicion de las muelas en la maquina
» Medicion automatica de la maquina

Elevada precision de repeticion de la medicion de la
maquina gracias al ciclo totalmente automatico
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Los productos médicos son parte importante de la tecnologia médica. El constante aumento
de la esperanza de vida y la exigencia de una elevada calidad de vida en la vejez hacen que
la tecnologia médica resulte cada vez mas interesante desde el punto de vista economico.
Los requisitos de precision de los perfiles y de calidad de la superficie son elevados, por lo
que muchos productos médicos deben mecanizarse mediante rectifica- \do.

Schitte ofrece soluciones ya preparadas para la fabricacion de diversos productos médicos:
+ Instrumental quirtrgico (p. e]., bisturis y sierras, fresas, escariadores ‘
y escofinas para hueso)
Canulas l
« Implantes (p. ej., cadera, rodilla, hombro) '

El proceso de fabricacion de estos productos, en ocasiones sumamente complejos, incluye a menudo varios procesos de meca-
nizado. La 335/inear permite una fabricacion completa y econdmica en una sola maquina-herramienta. Al integrar y reducir el
conjunto de la cadena de procesos, se generan importantes potenciales de ahorro y optimizacion en la produccion. Ademas,
el hecho de prescindir de los procesos de transformacion aumenta también la precisién. Un ejemplo de ello es el mecanizado
completo del componente femoral de un implante de articulacion de rodilla en la amoladora de herramientas 335/inear con
una sola fijacion. El proceso incluye un rectificado previo y uno de acabado, que pueden ir sequidos de un fresado con fresas
esféricas y de vastago y de un amolado con cinta de varias fases y un pulido.

Con muelas equilibrables y ajustables ya se alcanza una superficie de gran calidad después del rectificado. Con el mecanizado fino
posterior pueden conseguirse superficies de alto brillo con valores Ra inferiores a 0,05 ym partiendo de una pieza en bruto colada.

+ Soluciones para una gran diversidad de instrumentos e implantes

+ Aumento de la productividad gracias a la fabricacion completa

- Precision al prescindir de los procesos de transformacion

+ Muelas equilibrables y ajustables para una superficie de gran calidad

+ Procesamiento de pedidos totalmente automatico con el cargador
de cadena 49 o 100 piezas y el cargador de 12 0 24 muelas
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Maquina 335linear
Ejes lineales
Carrera (MKS):
Eje X (movimiento [ongitudinal) ..........ccoooiiiiiiiiiiiii e mm 480
Eje Y (Movimiento tranSVersal) .........oouiiiiiiiiiie e mm 300
Eje Z (Movimiento VErtiCaD)......cviiiiiiiiii it mm 330
Resolucion:
EJOS X, Y W Z e pum <0,1
Velocidad de avance maxima
EJOS Y Y Z m/mm 24
B8 X e m/min 48
Eje de rotacion para pieza (eje A)
(o] [V Tel o] o O PPRPPPR Grados < 0,0001
Gama maxima de revoluciones como eje de rotaCion.........cc.eeverierieaiieiieiiaie e rom 200
Gama maxima de revoluciones eje de rotacion universal (opcional) ..........cccccoceiviieiiinnn. rom 2500
CONO A SUJECION ...tttk ettt SK'50
Par de GIr0 MAXIMIO ... ettt Nm 88
Eje pivotante para el cabezal rectificador (eje C)
Margen de oscilacion Grados 225
RESOIUCION ..o Grados < 0,0001
Velocidad de 05Cilacion MAXIMA .....oooieiiiieiiiiie e Grados/s 360
Husillo portamuelas (husillo del motor)
N.© MAX. AE TEVOIUCIONES ...ttt rpm 15 000
Par de GIr0 MAXIMIO ...ttt ettt Nm 15
CONO B SUJECION ...t HSK-E 50
Husillo portamuelas opcional (entre otros, puntas de rectificado)
N.© MAX. AE TEVOIUCIONES ...ttt rpm 24 000
Potencia maxima de aCCioN@MIENTO . ......eiiuuiiiiti ettt kw 8
CONO A8 SUJECION ...t HSK-E 50
Control
N e SIEMENS SINUMERIK 840D sl
Tecnologia de aCCioNamMIENTO .......c.ooviiiiiiiiiiiiie e SIMODRIVE SINAMICS S 120
alternativamente:
O e NUM FlexiumPlus68
Tecnologia de aCCioN@MIENTO .......iuiiiiiiiiiie it NUM DriveX
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Variante con cargador de cadenas de 100 piezas, intercambiador
de 12 muelas e intercambiador de calor de aceite con filtro
Amoladora basica 335/inear
Cargador de cadenas de 100 piezas
Intercambiador de 12 muelas
Aspiracion
Intercambiador de calor de aceite con filtro

Variante con celda robotizada e intercambiador de 24 muelas
® Celda robotizada
@ Intercambiador de 24 muelas




LA SERIE 335
e



