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Com a 335linear, vocé abrange a variedade das suas pegas
de tecnologia de processo e de tensao, de forma otimizada:

- Fabricacao e retificacdo de ferramentas de levantamento
de limalhas

- Retificagdo, fresagem, polimento e acabamento
de implantes

- Retificagao segura de processos de fresa tipo caracol
até a microferramenta

Sc@tte
et

335=linear

As retificadoras 335/inear impressionam devido a pequena area
de montagem necessaria com grande compartimento de trabalho.
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Uma caracteristica importante da série 335/inear é a construcao extremamente resistente e ainda muito
compacta. O fuso de retificagao com inclinagao inferior a 30° permite uma estrutura de eixos extrema-
mente rigida e oferece outras vantagens: um grande compartimento de trabalho em uma pequena

area de montagem, acesso excelente durante o equipamento e melhor visualizagao do
ponto de retificagao. A série 335/inear esta equipada com 5 eixos CNC e a mais
moderna tecnologia de controle digital. A Schiitte assegura uma operagao e pro-
gramacao faceis das maquinas mediante o software SIGGSpro desenvolvido por
ela propria.

A termoestabilidade da maquina é extremamente importante para os processamen-
tos altamente precisos de retificacao. Para tal contribui a estrutura basica resistente da
maquina. A base da maquina forma um elemento construtivo com o tanque do refrigerante
lubrificante que possui mais de 400 litros de lubrificante-refrigerante com temperatura regulada. As

fontes de calor da maquina, como os motores de acionamento de alta poténcia para o fuso de afiacao,

a rotacao de peca e o eixo de giro também sao refrigeradas, de forma que ha um nivel de temperatura constante

e homogéneo em toda a estrutura da maquina.

- Construcdo compacta — pequena superficie de montagem e grande comparti-
mento de trabalho

- Compartimento de trabalho aberto — visualiza¢ao desimpedida do levanta-
mento de limalhas

- Coberturas otimizadas — excelente acesso e equipamento facil

- Estrutura rigida do eixo e aplicacdo otimizada de forca — eixo de giro inclinado

« Movimentos de compensacao minimos — ponto de giro otimizado do fuso de
afiacao

- Termoestabilidade — acionamentos refrigerados e base da maquina termoestavel

« Facil manuseio — Software Schiitte SIGGSpro intuitivo
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A generosa area de giro do cabecote de retificacdo permite todos os ajustes necessarios do rebolo em relacdo a peca.
Rotacdo 15.000 rpm, opcional 24.000 rpm.

Com os requisitos em crescimento constante relativo a complexidade e precisao, com
a 335linear, a Schiitte consegue atender o mercado orientado para o futuro na area
da tecnologia de retificacao. Componentes absolutamente essenciais neste processo
sao os acionamentos de alto desempenho e altamente precisos, que estao perfeita-
mente coordenados entre si, com o software e com a tecnologia de controle.

Todos os acionamentos rotativos sao realizados como acionamentos diretos e dispdem de sistemas de medicao
diretos de alta resolucdo. O fuso de retificacdo compacto e potente com um torque de pico de 15 Nm e uma rotacao
de 15.000 rpm permite grandes volumes de levantamento de limalhas, sendo adequado até para usinagens como,
por ex., a retifica em profundidade de alta poténcia. Com um fuso de retificacdo, adquirido opcionalmente, até sao
possiveis rotacdes de até 24.000 rpm, que permitem uma aplicacao eficaz de pinos de retificacao.

O suporte para os rebolos garante uma precisao elevada de aperto e oferece uma troca manual ou automatica rapi-

da dos pacotes de rebolos. Caracteristica da Schutte: os bocais de lubrificante-refrigerante sao trocados juntamente

com o pacote de rebolos. Isso garante que, também na troca automatica, havera alimentacao de lubrificante-refrige-
rante otimizada para cada processo de retificagao.

- Flexibilidade de processos mediante a troca
automatica de rebolos

- Refrigeracdo e lubrificacdo otimizadas mediante
a troca conjunta do pacote de rebolos e dos bocais
de lubrificante-refrigerante

- Elevada precisdo de troca mediante o suporte HSK

 Rotacao de até 24.000 rpm
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Retificacdo cilindrica exterior Retificacao cilindrica interior

A principal area de aplicacao da 335linear é a producao e preparacao de ferramen-
tas de limagem para a usinagem de metal e de madeira. Assim, a maquina abrange
um larga gama de aplicacoes relativo ao comprimento e diametro das pecas, tudo
é possivel, entre microferramentas até fresadoras tipo caracol.

Estdo disponiveis as mais variadas possibilidades de fixagao automatica ou manual, controle e apoio das

pecas. Conforme a precisdo necessaria de concentricidade e as tolerancias indicadas da haste da peca,
é possivel trabalhar com fixacdo por pincas, mandril automatico de mdltiplas areas ou
mandril de fixacao hidraulica de alta precisdo. As buchas intermediarias também podem
ser trocadas de forma automatizada. No caso de pegas com uma relacdo comprimento-
-diametro grande, pode ainda ser usado um cabecote movel e/ou diferentes variantes de
apoio, opcionalmente fixo, por baixo do ponto de retificacdo, ou em movimento sincrono
com a pega.

Microferramentas Ferramentas extremamente longas, fixas em um fuso oco O eixo de rotacdo universal para as pecas permite, com os seus elevados torques e suas
precisdes excelentes de concentricidade e de divisao, uma conducao de processo potente

e muito exata em operacdes exigentes como, por exemplo, a retifica de contornos e angulos
de pecas. Nesse processo, ele pode passar por uma gama de rotacdes mesmo vasta de até ao maximo de 2500 rpm.
Desse modo, também é possivel executar operagdes de retificacao cilindrica, como por exemplo a retificacao cilin-
drica exterior de formas ou a retificagao lateral de descasque. A rigidez e a dinamica estdo coordenadas de forma
otimizada, permitindo que seja coberto um diametro de 0,01 mm a 200 mm da pega (opcional até 280 mm).

- Torques elevados, precisao elevada de passo
- Adequado para retificagao cilindrica e de contornos
- Rotagdo até 2500 rpm

.1.|i

Ferramentas de grandes diametros Ferramentas de medidas grandes
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Suporte basculavel Cabecote movel fixo Cabecote mével basculavel

As solucoes para fixacao, suporte e controle preciso da 335/inear sao tao versateis
e exigentes quanto as suas pecas.

De modo a poder fixar todas as variantes de pecas de forma otimizada, a 335/inear pode ser equipada com um ou
dois carros suplementares. O carro suplementar X1 pode ser igualmente usado como carro de apoio ou como carro
de cabecote mével. A funcionalidade de apoio é possibilitada, podendo o carro ser acoplado em qualquer posicao,
opcionalmente no carro de peca ou na base da maquina. Para tal, o apoio pode ser usado de forma fixa a pega (por
exemplo para a usinagem do topo) ou fixo ao rebolo (por exemplo, no caso de canais). A funcionalidade do cabego-
te movel é executada mediante um curso adicional pneumatico.

Para isso podem ser usados 0s seguintes meios auxiliares de fixacao no carro suplementar X1:
apoios basculavel ou fixo, cabegote mével basculavel ou fixo, sistema de guia de pecas, uma combinacao qualquer
de duas das variantes ja referidas, dois apoios basculaveis ou fixos.

O carro suplementar X2 pode ser configurado como carro de cabegote mével ou carro de paletes. Na versao
como carro de cabegote movel, um curso pneumatico permite a funcionalidade de fixacdo; na versdo como carro
de paletes, a palete de pegas montada é movimentada durante o ciclo de carga por um eixo NC.

Os elementos colocados nos carros suplementares X1 e X2 podem ser combinados mutuamente conforme se
desejar. Para cada operagao de usinagem, o operador pode definir quais elementos montados devem ser usados

em que posicdes.

F

« Dois carros suplementares no eixo da peca X

 Funcao de apoio fixo relativo ao rebolo ou fixa a peca

» Curso adicional pneumatico para funcao de cabecote movel

« Montagem modular para equipamento flexivel do meio
auxiliar de fixacao

- Sistema de guia de peca, apoios, cabecotes moveis e palete

+ Apoio e cabecote movel podem ser combinados em um
carro

Exemplo de aplicacao de retificagdo de
ranhuras: apoio fixo relativo ao rebolo
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Niveis de configuracdo do magazine porta-rebolos:
a esquerda: 12 lugares (opgao)

a direita: 24 lugares (opcao)

abaixo: 5 lugares (padrao)
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As vantagens de produtividade nao podem ser obtidas somente com processos de
retificacao de alto desempenho, mas também pelo alto grau de automacao. Para
tal sao necessarios conceitos flexiveis como, por exemplo, uma troca automatica de
rebolos para uma producao sem operador. Para o efeito, a Schiitte fornece solucoes
inovadoras e personalizadas.

A troca automatica de rebolos é efetuada utilizando os eixos da maquina, com os quais é alcancada a posicao de
transferéncia com precisao. Uma interface HSK no fuso representa o posicionamento exato em p do rebolo.

Os distribuidores de lubrificante-refrigerante sdo trocados juntamente com os rebolos — assim, todos os processos
possuem uma alimentacdo otimizada de refrigerante, mesmo apds a troca automatica. Um amplo contingente de
rebolos é disponibilizado pelos depdsitos. Neste processo estao disponiveis assentos de corpos de retificacao para os
mais diferentes tipos de furo. Diferentes niveis de configuracao proporcionam uma flexibilidade praticamente ilimita-
da: é possivel escolher entre 5, 12 ou 24 lugares de rebolos.

No equipamento basico da 335/inear ja esta incluido um magazine porta-rebolos quintuplo integrado no espaco
de montagem. Opcionalmente, também pode ser usado um magazine com 12 ou 24 lugares, em que 0 pacote
de rebolos seguinte é preparado logo paralelamente ao processo no rapido trocador duplo.

+ Magazine porta-rebolos quintuplo no equipamento
basico

- Magazine porta-rebolos opcional de 12 ou 24 rebolos

« Troca de rebolos com os respectivos distribuidores
de lubrificante-refrigerante
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Magazine de paletes

Com as solucoes de automacao da 335/inear, vocé produz geometrias de peca de
forma eficiente e flexivel, desde o tamanho de lote unico até a producao em massa
altamente otimizada. Para o efeito, a 335/inear é automatizada como célula indivi-
dual e pode executar turnos sem operador de forma lucrativa ou é encadeada aos
sistemas de producao.

Conforme a peca e o tamanho de lote, estdo disponiveis varios sistemas de manuseio na 335/inear. Ou seja, tudo
é possivel, desde a carga manual mediante um sistema de pick-up com magazine de paletes ou de correntes até

a célula do rob0 totalmente flexivel.

No caso do carregador de paletes, a carga e descarga das pecas é efetuada por um braco giratdrio acionado pneu-
maticamente. Se este for equipado com uma garra dupla, ambos processos podem ser realizados um apés o outro.
O braco giratdrio é uma solucao pick-up integrada no compartimento de trabalho, podendo ser combinada com pal-
lets de capacidade diferente (méx. 400 lugares no pallet). A magazine de correntes (max. 100 pecas) é operada por
um dispositivo de pegar/girar montado em um carro X.

Como alternativa ao sistema pick-up, o mandril do eixo da peca também pode ser carregado diretamente por um
robd. Nesse processo, a célula do robd oferece capacidades significativamente maiores (max. 3000) para agoes adi-
cionais como a viragem, medicao, extracdo e semelhantes. Dependendo da necessidade de flexibilidade, o software
apoia a classificacao do estoque de pegas conforme o didmetro, assim como o processamento meramente conforme
a tarefa. Isso também funciona na operagao mista. As nossas solucdes de garras trocam cada forma de peca com

seguranca e precisao.

» Automacao escalonavel: Pick-up com palete
ou magazine de correntes, robd

-+ Tecnologia de pegador exata e segura

« Ciclos de troca rapidos

- Capacidade otimizada ou flexibilidade
de diametro sobre uma haste

Medicao e correcao completamente automaticas
do diametro na fabricacado de ferramentas

O com robd em conjunto com o magazine de paletes e‘*g<temo
| )
X
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Ferramentas de fresagem Ferramentas de perfuragdo Placas perfiladas Puncao perfilado Ferramentas de denteacdo Ferramentas de madeira Produtos de medicina Aplicagdes especiais
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Manuseio e programacao simples, também possiveis em processos cinematicos complexos.
E isso que mostra a Schiitte com a superficie de operacao e programacao confortavel,

desenvolvida na propria empresa, SIGSpro (Schitte Integrated Grinding Software).

O usuario chega rapidamente ao objetivo, sendo o maximo possivel executado automaticamente pelo software, de passos de
trabalho a entradas. Para isso estdao integrados assistentes no software, que, com base em apenas algumas consultas, criam as
operagdes de retificacdo necessarias, atribuem os rebolos adequados e predefinem racionalmente todos os parametros geomé-
tricos e tecnoldgicos.

Para a mais elevada flexibilidade, 0 SIGGSpro permite combinar livremente as operacdes de retificacdo necessarias e usa-las
ao longo de um processo de producdo com a frequéncia que se desejar. Nao existem restricdes devido aos tipos de ferramenta
predefinidos. Além disso, o SIGGSpro tem constantemente a capacidade de gerar programas NC separados para os dentes
individuais da peca. Deste modo, é possivel ligar e desligar, especificamente para um dente, as operacdes de retificacdo sem
problemas ou atribuir pardmetros especificos de um dente. Além disso, muitos parametros podem variar ao longo do corte.

Na simulacdo 3D integrada é criado um modelo fechado da superficie da peca. E possivel, sem qualquer problema, alterar

o angulo de visualizacdo sem qualguer perda de qualidade ou fazer zoom para poder ver os mais infimos detalhes. Uma série
de funcionalidades inovadoras aumentam o conforto: assim pode ser, por exemplo, calculado e delineado o corpo de rotagcao
de uma broca escalonada e comparado com o contorno nominal.

Antes de se iniciar a produgao na maquina, todo o processo pode ser verificado quanto a colisdes. Aqui podem ser considera-
das especialmente partes moveis da maquina como o suporte ou o cabecote movel.

« Area de trabalho do controle ampla, confortavel e facil de operar
 Simplesmente facil de aprender com um menu intuitivo e orientado

no Windows
- Simulagdo 3D integrada
» Fungdes de medicdo e analise de alto desempenho
+ Simulacao do compartimento da maquina com base em modelos 3D realistas
= Monitoramento automatico de colisao

Hendmill

XStep tools
X modula

SIGSpro

Schutte Integrated
Grinding Software
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Exemplo de aplicagdo: Fresa de haste com espirais ~ Exemplo de aplicagdo: Broca escalonada Exemplo de aplicacdo: Fresa de perfil
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Na simulacdo 3D, a 335/inear pode ser visualizada inclusivamente todas as opcdes adicionais relevantes para a colisao.
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O NUMROTO é uma solucao global para a retificacao de ferramentas, que tem vindo
a ser utilizada ha mais de 25 anos em maquinas de diferentes fabricantes. A pedido
de multiplos usuarios, a 335/inear é fornecida opcionalmente com o SIGSpro
(Schitte Integrated Grinding Software) ou o NUMROTO.

O nucleo do NUMROTO é o sistema de programagao NUMROTOplus. Com o NUMROTOplus é possivel fabricar e retifi-
car uma grande variedade de pecas. Nesse processo, é possivel alterar cada detalhe de pecas individuais adaptando-o,
dessa forma, as necessidades concretas. Estdo constantemente sendo adicionadas novas geometrias e funcionalidades
de pecas ao NUMROTOplus, constituindo assim um investimento orientado para o futuro.

Além do software NUMROTOplus, a solucdo global NUMROTO também inclui todos os elementos necessarios para

a implementacao dessa inteligéncia na ferramenta. A simulagdo de pecas em 2D permite uma rapida avaliacao da

peca programada. Na simulacdo 3D pode ainda ser observado o processo de retificacdo. Podem ser exibidos todos os
componentes relevantes da maquina; opcionalmente, é possivel um controle de colisdo. Dispde de ciclos de varreduras
abrangentes e precisos para pegas e rebolos. A opgao Job-Control controla operacdes totalmente automaticas, utilizan-
do todos os sistemas de automacao disponiveis. As pecas programadas podem ser documentadas recorrendo a fungao
adicional NUMROTO Draw, no formato de um desenho orientado para a oficina.

« NUMROTOplus, um sistema de programacao abrangente, em constante expansao
+ Simulacao de pecas em 2D integrada
- Simulacao em 3D integrada para peca e compartimento da maquina,
incl. controle de colisao
+ Fungdes de medicdo e apalpe para pecas e rebolos
- Operacao totalmente automatica através do Job-Control
- Documentagdao mediante desenhos orientados para a oficina (NUMROTO Draw)

NUMROTO OU SIGSPRO — VOCE DISPOE DE INUMERAS OPCOES




020 | SCHUTTE 335LINEAR

IHM SIEMENS SINUMERIK Operate
o R

W

Kt B
s v e (SR

7] - - LE
o BN P LR ST L o

- - (10 - - LE s iy

T
o i s e e ==
A - -

EEFRR

IHM NUM

A IHM dos sistemas CNC individuais dispoe de funcdes abrangentes para a operacao e o diagnostico da 335/inear.
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A escolha de um dos dois sistemas de programacao também determina o controle
CNC. O SIGSpro foi concebido para a familia de controles SINUMERIK 840D da fir-
ma SIEMENS; o NUMROTO requer um controle do tipo NUM Flexium+ da firma NUM.

Os controles modernos escalonaveis SIEMENS SINUMERIK 840D sl e NUM Flexium+ regulam todos os eixos CNC

e o fuso de retificacdo da maquina Schitte 335/inear. Com os acionamentos e motores integrados, bem como os
conceitos globais de seguranca SIEMENS Safety Integrated ou NUMSafe para hardware e software, a 335/inear da
Schitte cumpre todas as normas importantes para funcdes de movimento relativas a segurancga. Deste modo, todo
o0 sistema desde o controle, passando pelo software de retificagdo, acionamentos, motores e seguranca esta perfei-
tamente coordenado entre si, assegurando assim 0 maximo de sucesso na implementacao da pratica dos aplicativos
de programagao com o SIGSpro ou o NUMROTO.

O padrao moderno da IHM SIGSControl da Schitte une ambos os sistemas CNC. Dispde de fungdes abrangentes
para a operacao da 335/inear, independentemente do sistema de controle. Para um trabalho eficaz na maquina,
a operagao simples representa um papel importante. A SIGSControl pode, portanto, ser adaptada aos diferentes
requisitos operacionais. A operagao por toque e gestos entram na produgao.

- Sistema completo, digital (CNC, acionamentos, motores)

- Sistema aberto, adaptavel ao equipamento da maquina e as necessidades dos clientes

- Calculo da posicao interna do controle a escala nanométrica, para elevada precisao e superficies excecionais
- Gerenciamento da seguranca integrado e abrangente (conforme EN ISO 13849-1 e EN 61800-5-2)
 Solucao de automacao altamente produtiva para a produgao CNC

+ Opcoes de integracao perfeitas no panorama de Tl de fabricas modernas

+ Enorme economia de tempo e custos com apoio online através de manutencao remota

« Assisténcia técnica e apoio ao cliente a nivel mundial
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T

Dispositivo de dressagem adicio- Sensor basculavel para determinacao Sensores adicionais para medicao
nado ao eixo da peca (Eixo A) de posicdo e medicdo das pecas dos rebolos na maquina

Se for exigida a mais elevada precisao, a 335/linear pode ser equipada com opcoes
adicionais, com as quais também sao alcancadas as mais elevadas exatidoes, mesmo
em operacao totalmente automatizada.

Apds a fixacdo da peca, o sensor de pecas sempre disponivel determina a posicao e orientacdo exatas da peca.
Mediante uma ponta apalpadora especial também é possivel determinar a posicao de canais de resfriamento.
Opcionalmente, é possivel instalar um segundo apalpador de medicdo no eixo da pega, com o qual, por exemplo,
o diametro e o comprimento de fixacdo dos rebolos na maquina podem ser medidos de forma totalmente auto-
matica. Este sensor pode ainda ser usado para a compensacao térmica. Neste processo, é apalpada uma esfera de
referéncia montada na caixa de fuso, em intervalos ajustaveis. Os resultados de apalpe

determinados sao transmitidos para o controle como corregdes de eixo.

L.

A—
Os rebolos podem ser retificados na maquina em quaisquer intervalos. Para tal, podem
ser usadas ferramentas de dressagem fixas e giratorias. Como ferramentas giratérias podem ser usados rolos
perfilados diamantados, bem como rolos de dressagem com abrasivos convencionais. O rolo de dressagem pode ser
montado, opcionalmente, no eixo de rotacdo ou na caixa do eixo de rotagdo com um acionamento de fuso proéprio.
Além disso, pode ser implementado um sistema de sensores de corte e impacto.

Opcionalmente, a medicdo da maquina é efetuada de modo totalmente automatico. Desse modo, é garantida
uma elevada repetibilidade dos resultados.

- Deteccao automatica da posicao da peca com o apalpador
de medicao 3D

- Ponta apalpadora especial para canais de resfriamento

« Retificagcdo dos rebolos na maquina

+ Medicao dos rebolos na maquina

> Medicao automatica da maquina

Suporte e guia de pegas estreitas

Elevada repetibilidade da medicao da maquina
mediante um ciclo totalmente automatico
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Os produtos para a medicina constituem uma parte importante da tecnologia médica. Mediante
a continuamente crescente esperanca de vida e a demanda por uma qualidade de vida mais
elevada na velhice, a tecnologia médica esta ganhando um interesse econémico cada vez maior.
Devido aos requisitos elevados para a precisao de contorno e a qualidade da superficie, muitos
produtos da tecnologia médica tém que ser acabados com retificacao. \

A Schutte oferece solugdes prontas para a producao de uma variedade de produtos para a medicina:
« Instrumentos cirdrgicos ‘
(por exemplo, ldminas, serras, brocas, escareadores e grosas para 0ss0s)
+ Canulas l
 Implantes (por exemplo, implantes de anca, joelho e ombro) '

O processo de producdo destes produtos, por vezes extremamente complexos, muitas vezes contém varios processos de usinagem. Com a 335/inear
é possivel executar uma produgdo completa econdmica em uma Unica maquina de ferramentas. Mediante a integracéo e o encurtamento de
toda a cadeia de processos, sao gerados potenciais substanciais de economia e otimizagao na producao. Além disso, a dispensa de processos de
nova fixagdo aumenta as precisdes. Um exemplo disso é a usinagem completa dos componentes para o fémur de um implante de joelho na ma-
quina retificadora de ferramentas 335/inear com uma Unica fixacdo. Neste processo é efetuada uma retificacdo de preparacao e de acabamento,
a que pode ser associada uma fresagem com fresas de haste e esferas, uma retificacao de correia de varias etapas, mais o polimento.

Com rebolos dressaveis ao nivel da concentricidade e passiveis de alinhamento, é possivel obter qualidades elevadas de
superficie logo apos a retificagdo. Com a usinagem fina seguinte podem ser obtidas superficies de alto brilho com valores
de Ra inferiores a 0,05 ym — partindo de uma pega em bruto de fundicao.

« Solugdes para uma variedade de instrumentos e implantes

- Vantagem de produtividade devido a producao completa

- Precisao obtido por dispensar processos de refixacdo

+ Rebolos dressaveis ao nivel da concentricidade e passiveis de alinhamento
para qualidades elevadas de superficie

- Processamento totalmente automatico de tarefas com carregador de
correntes de 49 ou 100 niveis e magazine porta-rebolos de 12 ou 24 rebolos
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Maquina 335linear
Eixos lineares
Curso (MKS):
Eixo X (movimentos [oNGItUINGIS) .........ooeiiiiieiiiie et mm 480
Eix0o Y (MoVImMento transversal) ..ot mm 300
EiXO Z (MOVIMENTO VETLICAI) 1..oiiiiiiiiii it mm 330
Resolucao:
EIXOS X, Y € Z oot pum <0,1
Velocidade max. de avanco
BIXOS Y € Z . e m/mm 24
BIXO X et m/min 48
Eixo de rotacdo para peca (Eixo A)
RESOIUGAO ... e Graus < 0,0001
Faixa max. de rotacoes COMO €iX0 A MOTACA0 . ... .eeviiiiieiiiieiie et rom 200
Faixa max. de rotacoes, eixo de rotacao universal (opcional) ..........c.oocooviiiiiiiiiiiiiiiee, rom 2500
CONE A8 @SSENTO ...ttt ettt SK 50
TOFQUE MAX. vttt ettt ettt ettt e e e s e h et e ettt et e ke ettt et e e e Nm 88
Eixo de giro para cabecote de retificacdo (Eixo C)
Area de giro 225
RESOIUGAO ... et < 0,0001
Velocidade de Gir0 MEAX. ...ooiiiiiiiiii it graus/s 360
Fuso de retificacdo (fuso com motor)
ROTAGEO MEAX. 1ttt ittt ettt ettt rpm 15.000
TOTGUE MMAX. ettt ettt ettt ettt ettt etttk h ekt bttt ekttt ekt h ettt et Nm 15
CONE AE GSSENTO ...t HSK-E 50
Opcao Fuso de retificacdo (entre outros, pinos de retificacao)
ROTAGEO MEAX. -1ttt ettt ettt ettt ettt rpm 24.000
POENCIA EFETIVA MAX. ..ot kw 8
CONE AE @SSENTO ...t HSK-E 50
Controle
N e SIEMENS SINUMERIK 840D sl
Técnica de aCiONAMENTO . ......viiiiiiiiie e SIMODRIVE SINAMICS S 120
alternativa:
(G PSP PP TP PO PPRUPPPPPR NUM FlexiumPlus68
TECNICA A8 ACIONAMENTO ...ttt NUM DriveX

1030

1800

1050

750 'E!!ﬂ :

700

1030

1210

330 _690

1290
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650

410

2020

1450

Variante de instalagdo com magazine de correntes de 100 niveis,
dispositivo troca-rebolos de 12 pecas e refrigerador de 6leo com filtro
Retificadora base 335/inear
Magazine de correntes de 100 niveis,
Dispositivo troca-rebolos de 12 pecas
Exaustao
Refrigerador de 6leo com filtro

Variante de instalacdo com célula de robo
e dispositivo troca-rebolos de 24 pecas
® (Céluladerobo
® Dispositivo troca-rebolos de 24 pecas
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