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LA 105linear –  
COMPACTE AVEC UN POTENTIEL ENORME

Pour les fabricants d’outils complexes en grandes quantités et avec de 

hautes exigences de précision, Schütte établit de nouveaux standards :  

la nouvelle affûteuse compacte 105linear séduit par sa grande pro-

ductivité, ses temps de cycle courts et une précision durable tout en 

bénéficiant d’un faible encombrement. Tout cela est possible grâce à 

un principe de construction particulier, qui, par une disposition inno-

vante des axes, garantit une très grande précision. Avec des solutions 

d’automatisation évolutives et des options d’extension intelligentes, 

la machine s’adapte parfaitement aux exigences de production grâce 

à la cellule robotisée prévue dans la version de base.

• haute précision

• grande productivité

• automatisation modulable

• options intelligentes

Aperçu

• outils à symétrie de rotation : 

diamètre de queue max. 20 mm, longueur max. 180 mm

• plaquettes réversibles ou profilées

• poinçons pour trous et poinçons profilés :  

diamètre de queue max. 20 mm

• fabrication ou réaffûtage

• usinage complet avec rectification  

cylindrique en un seul serrage

Utilisation

AUTOMATISATION 

• changement de pièce par  

robot intégré

• changeur de meules 4  

emplacements  intégré 

• changement simultané de  

pièces et de trains de meules
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Bâti massif en fonte,  
sans vibrations 

CONSTRUCTION COMPACTE

Robuste et fiable

BROCHE MOTORISEE

• Moteurs linéaires dans  
les axes X, Y et Z

• Moteurs couples dans  
les axes tournants A et C

ENTRAINEMENTS DIRECTS 

Courses de compensation minimales  
grâce à des meules à proximité du  
point de rotation de l’axe C

POINT DE MEULAGE  
OPTIMAL

Préparation pour extension 
modulable

UNITE DE CHARGEMENT 
ROBOTISEE INTEGREE

4,1 m² toutes options 
d’extension comprises

FAIBLE ENCOMBREMENT

! Version de base équipée de 
composants de grande qualité

C
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• construction compacte

• optimisation du flux et des bras de 

levier par une disposition des axes 

intelligente

• entraînements directs sans usure et 

guidages à rouleaux durables

• précision de contour de quelques µm 

même avec des trajectoires d’affûtage 

cinq axes

• surfaçage et état de surface optimisés 

Ancrée dans le concept

POINT FORT : PRECISION INTEGREE

La disposition intelligente des axes de la 105linear crée des conditions idéales pour une machine très précise. 

La construction compacte unique garantit une grande stabilité statique, dynamique et thermique et réduit au 

minimum le flux, les masses déplacées en dynamique et les bras de levier utiles.
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Pas de temps à perdre

POINT FORT : PRECISION INTEGREE POINT FORT : PRODUCTIVITE ELEVEE

• temps menants réduits sans augmentation des avances de meulage

• temps de changement des pièces et des trains de meules très courts

• changement simultané des outils et des trains de meules

• temps de réglage courts

Plus rapide que jamais : la nouvelle 105linear garantit des temps de cycle courts par la réduction des temps 

menants et des temps morts. Cette réduction est obtenue grâce à des profils de vitesse et d’accélération 

extrêmement élevés des axes principaux qui sont permis par l’optimisation des déplacements dynamiques 

des axes.

Changeur de meules Robot
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Unité de chargement robotisée

Modèle de base compact :

• changement de pièce par robot intégré

• changeur de meules intégré pour quatre trains de meules, chacun pouvant recevoir jusqu’à quatre meules

• changement simultané des trains de meules et des distributeurs de liquide d’arrosage associés

 

Options d’automatisation :

• possibilité d’intégrer des emplacements dans la cellule robotisée pour des trains de meules supplémentaires 

• transfert par le robot des trains de meules entre le magasin en arrière-plan et le changeur de meules intégré 

• répartition individuelle des emplacements pour les palettes de pièces et les jeux de meules dans la cellule 

robotisée 

• possibilité d’extension aux systèmes logistiques spécifiques clients 

Equipée pour le futur

POINT FORT : AUTOMATISATION MODULABLE

La 105linear propose des options d’automatisation qui permettent en permanence des adaptations et 

des extensions de la machine. Les utilisateurs peuvent ainsi réagir aux exigences évolutives de production 

pendant toute la durée de vie de la machine.
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OPTIONS ET COMMANDE 

Version Siemens / SIGSpro

Commande numérique SINUMERIK 840D sl

Système  
d’entraînement

SINAMICS S 120

Système de  
programmation SIGSpro

Version NUM / NUMROTO

Commande numérique Flexium plus 68

Système  
d’entraînement

NUMDrive X

Système de  
programmation NUMROTOplus

Fonctionnalités supplémentaires pour  

applications spécifiques :

• broche supplémentaire pour le dressage des meules :

 - écarts de profils inférieurs à 0,01 mm

 -  solutions pour tous les types de liants courants : 

plastique, céramique et métal

• étalonnage de meules de contour pour formes 

complexes et tolérances serrées sans corrections, 

par exemple pour rectification en paliers d’une 

pièce test 

• palpeur tactile pour la mesure des diamètres  

et/ou des longueurs hors serrage des meules 

utilisées

 -  utilisable également avec des cycles pouvant 

être sélectionnés librement en mode automa-

tique pour compenser l’usure des meules

• support pour pièces présentant un rapport  

longueur/diamètre élevé que ce soit au niveau  

de la queue ou dans la zone de l’arête

• cycles automatiques pour la mesure de la  

machine, du robot et du changeur de meules

Options intelligentes Commande et logiciel

Ces deux systèmes comprennent :

• simulation 3D intégrée y compris  

simulation de l’espace de la machine  

et contrôle de collision 

• large jeu d’options pour une  

augmentation continue de l’étendue 

des fonctions de la machine 

Choix possibles :

POINT FORT : AUTOMATISATION MODULABLE
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MACHINE 105linear

Axes linéaires
Axe X
(course longitudinale)

Axe Y
(course transversale)

Axe Z
(course verticale)

Plage de déplacement mm 402 300 280

Vitesse rapide m/min 60 60 60

Résolution µm < 0,1 < 0,1 < 0,1

Axes de rotation – Axe A (rotation de la pièce à usiner)

Plage de vitesse max.  
en tant qu’axe de rotation

1/min 200

Plage de vitesse max.  
en tant qu’axe de rotation universel

1/min 2.500

Résolution degré < 0,0001

Couple max. Nm 88

Cône de positionnement SK 50

Axes de rotation – Axe C (pivotement broche porte-meules)

Plage de déplacement degré 220

Vitesse rapide degré/min 20.000

Résolution degré < 0,0001

Broche porte-meules

Vitesse max. 1/min 15.000

Fonctionnement S6 – 40 % (2 min)

Puissance kW 11,4

Couple Nm 12,1

Cône de positionnement HSK-E 50

Dimensions

Largeur / Hauteur / Profondeur mm 1.990 / 2.060 / 2.080

Poids kg 3.000

Schütte Schleiftechnik GmbH 
Alfred-Schütte-Allee 76

51105 Köln-Poll

Tel. : +49 221 8399-0

E-Mail : schuette@schuette.de

www.schuette.de

SCHÜTTE France 
520 avenue des Lacs

74950 Scionzier

Tel. : +33 (0)4 50 96 46 22

E-Mail : info@schutte-france.com


